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Zatacznik nr 2 do Warunkow Ogdlnych Realizacji Zamdwien przez OPINION
Strefa Druku Sp. z 0.0.

Firma OPINION korzysta z systemu automatycznego sprawdzania i przygotowywania plikdw do druku. Dla poprawnego
przygotowania pliku i skutecznego przetworzenia go przez nasz system, prosimy o dokiadne zapoznanie sie
i dostosowanie do ponizszych wytycznych. Zachecamy rowniez do zapoznania sie ze specyfikacjami poszczegélnych
grup produktowych.

Oferujemy takze szereg ustug graficznych, od poprawek na Zle przygotowanych plikach, po przygotowanie projektu
od podstaw przez naszych grafikdéw z dziatu Ustug Graficznych i DTP.

ROZSZERZENIA PRZYJMOWANYCH PLIKOW
TIFF PDF EPS Photoshop

sptaszczony PDF1.3lub 1.6 bez podgladu

wtaczona kompresja LZW

format pracy zawarty w Trim Box | kompresja jpeg maximum quality
Przestrzen kolorystyczna: CMYK 8 bitéw

Prace przestane do druku powinny by¢ rozdzielone — kazdy layout powinien byé osobnym plikiem, a nie elementem
wielostronnicowego dokumentu PDF lub umieszczony wsrdéd innych layoutow.

Nie przyjmujemy tzw. plikdw otwartych, ze wzgledu na mozliwos¢ wystapienia btedéw wynikajgcych m.in. z réznej
interpretacji plikow przez oprogramowanie.

Pliki zapisane w przestrzeni kolorystycznej CMYK 16 bitdw s3 automatycznie konwertowane przez system
automatycznego sprawdzania plikéw do przestrzeni CMYK 8 bitéw. Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy
powstate na skutek tej konwersji.

SPADY W PLIKU
W plikach do druku nie stosujemy spadow. Spady dodajemy tylko w pracach, ktére beda docinane na ploterze.

ZNACZNIKI DRUKARSKIE
W pliku nie umieszczamy ramek oraz zadnych znacznikéw drukarskich, sznytédw, paseréw, paskéw kalibracyjnych etc.
Jesli w pracy znajdujg sie bitmapy, to powinny by¢ one osadzone, w skali 1:1 z rozdzielczo$cig wg ponizszej tabeli.

ROZDZIELCZOSC

Pliki prosimy przygotowywa¢ w skali 1:1 lub 1:10. Ponizej prezentujemy tabele z wymagang rozdzielczoscig
dla poszczegélnych formatéw wyrazonych w DPI dla skali 1:1. W przypadku skalowania pliku, rozdzielczosé zwiekszamy
propocjonalnie do zastosowanej skali.
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KOLORYSTYKA

Pliki nalezy przygotowywa¢ w modelu kolorystycznym CMYK, z profilem kolorystycznym Fogra39.

Zadanie w plikach wektorowych koloréw Pantone moze skutkowac nieprawidtowg interpretacjg kolorow przez system
automatycznego sprawdzania plikéw lub na samej maszynie do druku.

Oferujemy réwniez ustuge doboru koloréw w plikach celem uzyskania zblizonej kolorystyki wydruku wzgledem
wybranego koloru. Dobér koloru wykonywany jest indywidualnie, z uwzglednieniem technologii, maszyny na ktérej plik
bedzie drukowany oraz rodzaju podtoza. Mozemy dopasowac sie z pewnym marginesem btedu do wzornikéw typu
Pantone, HKS czy RAL. Kolory z innych wzornikdéw odwzorujemy w standardowej przestrzeni CMYK z profilem Fogra39.
Prosimy powotywac sie na jeden wzornik kolorystyczny.

Dysponujemy takze technologig, ktéra pozwala nam wydrukowac certyfikowany proof cyfrowy wedtug normy
ISO 12647-2. Oferujemy réwniez dobdr koloréw do cromalinu, proofa cyfrowego czy do jakiegokolwiek innego
fizycznego wydruku.

Przygotowujac pliki graficzne lub zlecajgc ustuge doboru koloru warto pamietaé, iz poziom nasycenia barw bedzie
wyrazniejszy na materiatach PCV anizeli na materiatach tekstylnych. Powyisze wynika z technologii druku
na poszczegodlnych materiatach oraz stopnia chtonnosci/ utwardzania tuszu.

Wazna jest takze prawidtowa interpretacja koloréw — w przypadku odwzorowania koloréw spotowych typu Pantone,
profile kolorystyczne na maszynie jedynie zblizg sie do kolorystyki Pantone pod warunkiem, ze obiekty z kolorem
spotowym bedg miaty odpowiednio opisane sktadowe w CMYK wg wzornika Pantone.

Kolor czarny
Dla uzyskania gtebokiej czerni, prosimy o stosowanie sktadowej CMYK 30-20-20-100.

OVERPRINT / NADLEWKI

Prosimy o niezadawanie overprintu na elementach graficznych. Prosimy réwniez, aby pliki nie zawieraty zewnetrznej
lokalizacji elementéw grafiki. Konwersja plikéw do druku cyfrowego odbywa sie inaczej niz w druku offsetowym,
dlatego w plikach graficznych zabrania sie stosowania nadlewek.
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MARGINESY — OBSZARY BEZPIECZNE W PLIKU

Ze wzgledu na proces technologiczny oferowanych produktéw, wymagane jest zachowanie odpowiednich marginesow
(obszaru bezpiecznego) przy przygotowywaniu projektéw do druku.

Wszystkie wazne elementy — logo, teksty etc. — nie powinny wychodzi¢ poza obszar bezpieczny.

Zastosowanie w pliku odpowiedniego marginesu bezpiecznego gwarantuje satysfakcjonujgcy efekt wizualny gotowej
pracy — grafika bedzie wysrodkowana a wazne elementy w projekcie nie bedg usytuowane zbyt blisko krawedzi.

DOBRZE ZLE

Ponizej przedstawiamy minimalny sugerowany margines bezpieczny:

PRODUKTY DOCIETE DO FORMATU

rozmiar dtuzszego boku ‘ 1m ‘ 2m ‘ 3m ‘ 4m ‘ 5m ‘ 6m ‘ 7m ‘ 8m ‘ 9m ‘10m

margines* 2cm [ 2cm [ 3cm | 4cm | 5ecm | 6em | 7cm [ 8cm [ 9cm [ 10cm

* margines dla kazdego boku wydruku

PRODUKTY Z WYKONCZENIEM
W przypadku dodatkowych wykonczen, do marginesdw podanych w tabeli nalezy zatozy¢ odpowiednio wiekszy
margines bezpieczny.
Produkty PCV (banery, siatki)
e zgrzew: +3,8cm
e tunel: + szeroko$¢ tunelu + 3,8 cm na zgrzew

Produkty tekstylne
W przypadku produktéw tekstylnych bardzo wazne jest zachowanie obszaréw bezpiecznych w pliku. W zaleznosci od
zastosowanego materiatu tekstylnego i technologii produkcji, wystepuje rozcigganie lub termokurczliwos¢ gotowego
produktu.

e obszycie: + 3 cm

e taSma chowana: + 6 cm

¢ tasma nakfadana: + 6 cm

e tunel: + szerokos¢ tunelu + 3 cm na obszycie

Produkty dwustronne
Aby wyprodukowac¢ produkty dwustronne, nalezy przygotowaé dwa pliki: awers i rewers i oznaczyé dang strone
w nazwie pliku.
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W pracach dwustronnych istnieje prawdopodobienstwo lekkiego przesuniecia pierwszej strony wzgledem drugiej.
Efekt ten jest szczegdlnie widoczny na napisach w projekcie lub faczeniu grafik. W celu unikniecia niepozadanego efektu
przesuniecia, nalezy doktadniej przeanalizowac elementy graficzne pracy i je przesungg.

Produkty taczone (panelowane, eksponowane obok siebie, tworzace catosc)

Prosimy aby przestany projekt byt jednym plikiem graficznym (niepodzielonym na bryty). Podziat na bryty wykonuje
OPINION wedtug wewnetrznej procedury — ustuga ta jest odptatna. Realizacja zamdwienia z plikéw podzielonych juz na
bryty zwalnia drukarnie z odpowiedzialnosci za ewentualne przesuniecie grafiki na wydrukach. Bardzo wazne jest
zadanie w kazdym brycie odpowiedniej ilosci DPI zgodnie z tabelg rozdzielczosci, znajdujacej sie na stronie 2 niniejszej
specyfikacji.

W przypadku niestandardowego wykonczenia badz rodzaju produktu, sugerujemy kontakt z OPINION.

SKALA PLIKU

Pliki prosimy przygotowywac w skali 1:1 lub 1:10. Format zadany w pliku zawsze musi by¢ formatem netto — bez
naddatkow.

Nasz system informatyczny sprawdza poprawnosé¢ formatu pliku z podanym w zleceniu - jesli plik jest w skali
proporcjonalnej, system automatycznie przeskaluje go do wymaganego formatu. Jesli rozmiar pliku rézni sie od
podanego w zleceniu o maks. 3% na wysokosci lub szerokosci, system sam dokona korekty i przeskaluje plik do
wymaganego formatu.

Jesli format bedzie odbiegat od podanego w zleceniu, poinformujemy o tym proponujac odptatng ustuge DTP w celu
skorygowania lub recznego przeformatowania pliku.

Prosimy o podawanie wymiaréw pracy w nazwie pliku, wg schematu:
SZEROKOSC x WYSOKOSC (np. nazwapliku_200x100cm).
Podany wymiar pracy rozumiany jest jako koricowy wymiar pracy po wykonczeniu.

Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za nadanie btednej orientacji plikom (np. 100x200cm zamiast 200x100cm).

TEKSTY W PROJEKCIE
Przed wystaniem projektu do druku, nalezy wszystkie teksty zamieni¢ na krzywe. Drukarnia nie ponosi
odpowiedzialnosci za niewtasciwie wydrukowane projekty, jesli klient nie zamieni tekstéw na krzywe.

Ponizej prezentujemy minimalng wysokos¢ litery* dla przyktadowych technologii druku:
e druk UV (ptyty PCV, forex, PP, dibond, frontlit etc.) — min. 4 mm
e druk solwentowy (frontlit, siatka, monomer etc.) — min. 5 mm

e druk sublimacyjny (flagi, dekory, microbacklight, neomesh etc.) — min. 5 mm * dotyczy wysokosci x matych liter, czyli
liter takich jak: m, a, u

UWAGA! W przypadku materiatéw perforowanych — siatka, folia OWYV, flaga perforowana, ze wzgledu na specyfike
materiatu, nalezy zastosowac wiekszg wysokos¢ liter — min. 10 mm.

Drukarnia OPINION jest cyfrowa drukarnig wielkoformatows, totez kilkumilimetrowe napisy umieszczone w projekcie
mogg by¢ nieostre (rozmyte).
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PANELOWANIE

Jesli wymiar krétszego boku projektu przekracza szeroko$¢ medium, na ktérym bedzie drukowany, zostanie podzielony
na bryty przez nasz system informatyczny lub dziat DTP. Jesli otrzymamy pliki podzielone na bryty, nie mozemy
zagwarantowac poprawnego spasowania poszczegolnych brytow.

WYKROIJNIKI

Przy przygotowywaniu prac, ktdre zostang dociete po obrysie, prosimy pamietac o:

— przygotowaniu wektorowego wykrojnika na osobnej warstwie; kontur 1pt, spot color 100% magenty
— zastosowaniu min. 3 mm spadu w grafice

- wystaniu podgladu finalnej pracy lub poinformowaniu o zamierzonym efekcie koricowym (grafika/teksty w kontrze lub
wolnostojgce)

» >

UWAGA!

Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w druku wynikajgce z niepoprawnego przygotowania projektu przez
Klienta, a takze za btedy merytoryczne w projekcie (np. w tekstach).

Wszelkie odstepstwa od w/w zalecerh moga spowodowac niepozgdane efekty w wydruku korncowym oraz wydtuzenie
czasu realizacji zlecenia.

Przed zatwierdzeniem zlecenia do druku, nalezy zapoznac sie z podglagdem przeprocesowanego pliku umieszczonym
w dokumencie PPZ (Potwierdzenie Przyjecia Zamdwienia).
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